接地材料-放热焊接                                                    TY系列
 “天宇雷业”熔粉连接，是放热连接的一种，它利用化学反应（燃烧）时产生的超高热来完成熔粉连接，化学反应的速度非常快（仅数秒）产生的热量极高且可以有效地传导致熔粉连接部位，更无需其他任何外加热能，故若应用于金属导体连接，最佳方法。

产品概述:

1、放热焊接连接点是永久性的，因为是分子结合，没有机械性压力，不会松弛不会老化。

2、具有较大的散热面积，载电能力与导体相等。（测试报告中显示温度低于导体线）。

3、故障时，焊接点能经受反复多次的大电涌电流而不退化、不至熔断，因为焊接点的熔断电流与导体相等，抗拉力强于导线（以软线为准）。

4、无须外部焊接设备与能源，室内野外均可独立焊接作业，只需配合模具便可。

5、模具轻便，携带便利，熔焊速度快捷，一、二人即能操作，节省人工。

6、焊接方法简单，无需特定焊接技工放热焊接在几秒钟内完成快速焊接，对绝缘体和导体的破坏影响很小，不需维护。

模具焊接示意图：
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常用产品规格：

	产品名称
	产品型号
	单位
	备注

	热熔焊剂
	TY-FR65
	65#
	 根据所焊接导体和模具配置对应的焊剂产品型号，模具（含模夹点火枪），可以定制。

	
	TY-FR 90
	90#
	

	
	TY-FR 115
	115#
	

	
	TY-FR 150
	150#
	


